LiINEA COLOCACION / Juntas de Colocacion Orgénicas Minerales para Cerdmica y Piedras Naturales

Fugalite® Eco
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- Categoria: Organicos Minerales

- Clase: Juntas de Colocacién Organicas Minerales
- Rating™*: Eco 1
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 Vitrificada, evita el desarrollo de hongos y bacterias

- El uso de arenas de formacion edlica permite considerables
ahorros energéticos y aprovecha la accion natural del viento

- Las tonalidades blanco extrafino y neutro contienen
microperlas de vidrio derivadas de vidrio reciclado

- Las propiedades bacteriostaticas y fungistaticas se
obtienen por el uso de sustancias biocidas

Destinos de uso
Rejuntado de alta resistencia quimica y mecanica, impermeable y de elevada dureza.

Materiales que se pueden rejuntar:
- gres porcelanico, piezas de bajo espesor, baldosas ceramicas, clinker, mosaico vitreo y ceramico, de cualquier tipo y formato
- materiales reconstituidos

Suelosy paredes interiores, de uso civil, comercial, industrial y para el mobiliario urbano, expuestos al contacto permanente u ocasional
con sustancias quimicas, en ambientes con transito intenso, piscinas, aljibes y fuentes con agua termal, incluso en zonas sujetas a
cambios bruscos de temperatura y heladas.

No utilizar

En pavimentos con superficie porosa y donde se requieran resistencias quimicas superiores o distintas a las indicadas en la tabla de
resistencias quimicas, para el rellenado de juntas elasticas de dilatacién o fraccionamiento, sobre soportes que no estén totalmente
secos y sujetos a remontes de humedad.

* EMISSION DANS L'AIR INTERIEUR Information sur le niveau d’émission de substances volatiles dans I'air intérieur, présentant un risque de toxicité par inhalation, sur une échelle de classe allant de A+
(trés faibles émissions) a C (fortes émissions)

** El Centro Ceramico Bolonia ha realizado la prueba de resistencia a las manchas segin la UNE EN ISO 10545-14 (Informe de Ensayo N° 3685/11)
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Preparacion de los soportes

Antes del rejuntado comprobar que la colocacion se haya realizado correctamente y que las baldosas estén perfectamente ancladas al
soporte. Los soportes deben estar totalmente secos. Efectuar el rejuntado respetando el tiempo de espera indicado en la ficha técnica
del adhesivo empleado. En caso de colocacion con mortero esperar como minimo 7/14 dias segun el espesor de la solera, las condicio-
nes climaticas del ambiente, la absorcion del recubrimiento y del soporte. Un posible remonte de agua o de humedad residual puede
determinar una presion de vapor que podria provocar un despegue de las baldosas debido a la no absorcion completa de la junta de
colocacion y de las baldosas.

Las juntas deben estar limpias de los restos de adhesivo aunque ya se haya endurecido y tener una profundidad uniforme, igual a todo
el espesor del recubrimiento, para obtener la maxima resistencia quimica.

Ademas, las juntas deben limpiarse de polvo y partes friables mediante una cuidadosa aspiracion con aspiradora eléctrica.

Antes de empezar las operaciones de rejuntado, comprobar la facilidad de limpieza del producto en el recubrimiento, ya que podria ser
dificil en caso de superficies con porosidad o microporosidad acentuada. Se aconseja realizar una prueba preventiva fuera del area
de trabajo o en una pequefia zona apartada. En estos casos es aconsejable proceder al tratamiento protector del recubrimiento con
productos especificos prestando atencion en no aplicarlos en el interior de las juntas.

Preparacion

Fugalite® Eco se prepara mezclando con batidor helicoidal de flujo ascendente a bajo niimero de revoluciones (= 400/min.) la Parte A
con la Parte B respetando la predosificacion 2,82:0,18 de los envases. Verter la Parte B en el bote que contiene la Parte A teniendo cui-
dado en efectuar un mezclado homogéneo de las dos partes hasta obtener una mezcla de consistencia y color uniformes. Es necesario
mezclar una cantidad de junta de colocacion que pueda utilizarse antes de 45 min. a 23 °C 50% H.R. Los envases de Fugalite® Eco deben
conservarse a temperaturas de ~ 20 °C como minimo durante los 2/3 dias anteriores a su uso; temperaturas superiores determinan una
excesiva fluidez de la mezcla y rapidez de endurecimiento, al contrario, temperaturas mas bajas hacen la mezcla mas dura de aplicary
retrasan el fraguado, hasta inhibirlo por debajo de los 5 °C.

Aplicacion

Fugalite® Eco se aplica de modo uniforme sobre la superficie del recubrimiento con llana de goma dura. Extender al material hasta el
completo relleno de las juntas, interviniendo en sentido diagonal a las baldosas. Retirar inmediatamente con la llana la mayor parte de
los residuos de junta de colocacion dejando solo un velo fino sobre la baldosa. Iniciar la limpieza del recubrimiento cuanto la junta esté
aun fresca. Para la limpieza definitiva de la superficie utilizar una esponja, humedecida con agua limpia, de bastante espesor y dimen-
sion grande para evitar mermar las juntas. Actuar en sentido rotatorio para remover el velo de material depositado sobre las baldosas
y acabar la superficie de la junta. Polimeros especificos de elevada capacidad de dispersién garantizan la eliminacion de los restos de
junta de colocacion utilizando una minima cantidad de agua, que podria influir negativamente en las resistencias quimicas finales. Es
importante enjuagar a menudo, mantener el agua siempre limpia y utilizar cubetas con rejillas adecuadas y rodillos de limpieza, asi como
sustituir, si fuera necesario, la esponja o el fieltro impregnados de junta de colocacion. Finalizar la limpieza interviniendo en sentido
diagonal a las baldosas para evitar mermar las juntas. Un posterior secado con pafio sobre la superficie terminada de limpiar, garantiza
la limpieza total de posibles velos de resina. Una vez que se haya endurecido la junta de colocacion, las manchas se pueden eliminar
con Fuga-Soap Eco diluido segln la cantidad de residuos a eliminar. No pisar los pavimentos que estén himedos para evitar depositar
residuos de suciedad.

Limpieza
La limpieza de los residuos de junta de las herramientas se realiza con agua antes del endurecimiento del producto.

Fugalite® Eco se puede aditivar con Fuga-Glitter gold o Fuga-Glitter silver, especifico para la decoracion con efecto metalizado, en la
dosificacion aconsejada de un bote de 100 g por cada envase de junta de colocacidn, para obtener efectos estéticos particulares.

El rejuntado de alta resistencia quimico-mecanica de baldosas cerdmicas, gres porceldanico y mosaico vitreo, se realizara con junta
vitrificada certificada, eco-compatible de elevada fluidez y facil limpieza, bacteriostatica y fungistatica, impermeable y antimanchas de
elevada resistencia quimico-mecanica, GreenBuilding Rating Eco 1, tipo Fugalite® Eco de Kerakoll Spa. Las juntas deben estar secas,
limpias de restos de adhesivo y partes friables. Aplicar la junta de colocacion con llana o escobon de goma dura; la limpieza final se
realizara con esponjas adecuadas y agua limpia. La anchura de las juntas de ____ y la dimension de las baldosasde ____x__cm
determinan un rendimiento medio de ~___ kg/m?. Se deben respetar las juntas eldsticas de dilatacion y fraccionamiento ya existentes.
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Aspegto Parte A pasta coloreada — Parte B liquido pajizo

80200 mPa - s
silicatica cri
resina epox
~0-250 ym

§$ic y Coors ~—~ de0a20m
§ta| de0a10 mm

~12h

ver dato carac
~7—14 dias

soporte y del recubrimiento colocado.

gramos/m? ancho juntas

Formato Espesor
1 mm 2mm 5mm 10 mm
Mosaico 2x2 cm 3mm ~ 530 ~ 1.060 ~ 2.650 ~5.300
5x5 cm 4mm ~ 290 ~ 580 ~1.450 ~2.900
Baldosas 30x60 cm 4 mm =~ 40 = 80 ~ 200 ~ 400
50x50 cm 4 mm =30 =~ 60 ~ 150 ~ 300
60x60 cm 4 mm ~25 ~ 50 ~ 125 ~ 250
100x100 cm 4mm =15 =30 ~75 ~ 150
20x20 cm 8 mm ~ 150 ~ 300 ~ 750 ~1.500
30x30 cm 9mm ~110 =220 ~ 550 ~1.100
40x40 cm 10 mm ~90 ~ 180 ~ 450 ~ 900
30x60 cm 10 mm =90 ~180 ~ 450 ~ 900
60x60 cm 10 mm ~ 60 =120 ~ 300 ~ 600
60x90 cm 10 mm ~50 ~100 =~ 250 ~ 500
100x100 cm 10 mm ~35 ~70 =175 ~ 350
120x120 cm 10 mm ~ 30 ~ 60 ~ 150 ~ 300
20x20 cm 14 mm ~ 260 =520 ~1.300 = 2.600
30x30 cm 14 mm ~170 ~ 340 ~ 850 ~1.700
Clinker 30x30 cm 15 mm ~ 185 =370 =925 ~1.850
12,5x24,5 cm 12mm ~270 ~ 540 ~1.350 ~2.700
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CALIDAD DEL AIRE INTERIOR (IAQ) COVs - EMISIONES COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES

570 MPa 1S0 178

25mme T EN128082
0049 EN128085
de-80°Ca+110°c
vertabla
claseF+ T CSTB2011-002
claseB+ T CSTB2010-083
215N/mme T ENT348
clase4 ISO10545-14
clases T ISO10545-14
clases T ISO 10545-14

Toma de datos a +23 °C de temperatura, 50% H.R. y sin ventilacion. Pueden variar en funcion de las condiciones particulares de cada obra.

Acidos Concentracion Contacto permanente Contacto ocasional
Acético 2,5% oo ooe
5% . oo
10% D .
Clorhidrico 37% ooe ooe
Citrico 10% oo ooe
Formico 2,5% oo oo
10% D o
Fosforico 50% T ooe
75% o .
Lactico 2,5% oo ooe
5% . .o
10% o .
Nitrico 25% oo ooe
50% o .
Oleico 100% . o
Sulfirico 50% T ooe
100% . o
Tanico 10% o ooe
Tartérico 10% oo ooe
Leyenda eoe Optima
o Buena
. Baja

Toma de datos
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Sustancias Alimentarias

Principales sustancias alimentarias (contacto temporal)

Vinagre

Citricos

Alcohol etilico

Cerveza

Mantequilla

Café

Caseina

Glucosa

Grasa animal

Leche fresca

Malta

Margarina

Aceite de oliva

Aceite de soja

Pectina

Tomate

Yoghurt

Azlcar

Combustibles y Aceites

Contacto permanente

Contacto ocasional

Gasolina

Gasdleo

Aceite de alquitrdn

Aceite mineral

Petroleo

Resina mineral

Trementina

Alcalinos y Sales

Concentracion

Contacto permanente

Contacto ocasional

10% oo (YY)
Agua oxigenada
25% ° (XX}
Amoniaco 25% oo oo
Cloruro célcico Sol. Saturada (X1 eoe
Cloruro sédico Sol. Saturada Xy eoe
Hipoclorito sédico 0,63% oo ooo
(Cloro activo) 13% . oo
Sosa caustica 50% oo Y
Sulfato de aluminio Sol. Saturada XY coe
Potasa caustica 50% oo Y
5% [ XY
Permanganato de potasio
10% . (1)

Leyenda oo Optima
oo Buena
. Baja

Toma de datos
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Disolventes

Contacto permanente

Contacto ocasional

Acetona . .
Alcohol etilico .o Y
Benceno . .o
Cloroformo . .
Cloruro de metileno . .
Glicol etilénico oo Y
Percloroetileno . oo
Tetracloruro de carbono . .o
Tetrahidrofurano . .
Toluol . oo
Trielina . .
Xilol . .o
Leyenda eoe Optima
oo Buena
) Baja Toma de datos
Sustancias analizadas Tiempo de exposicidn a la sustancia: Tiempo de exposicit.’)n a la sustancia:
24 horas 30 min.
Vino Rojo 5 5
Aceite mineral 5 5
Ketchup 2 5
Rimel 3 5
Café 2 5
Tinte capilar 1 2
Leyenda

lavable con agua caliente y suaves pasadas con esponja

lavable con detergente neutro y suaves pasadas con esponja

lavable después de tratamiento con disolvente o solucién agresiva 4cida o basica y posteriores pasadas fuertes con esponja
no lavable con ninguno de los tratamientos descritos

5
4
3 lavable con detergente bésico y fuertes pasadas con esponja
2
1
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Solidez Color* GS, (Daylight)

ite®
Colores Fugalite® Eco Norma EN IS0 105-A05

01 Blanco 15
02 Gris Luz 1
03 Gris Perla 1
04 Gris Hierro 15
05 Antracita 2
06 Negro 25
07 Jazmin 1
08 Beige Bahama 1
09 Caramelo 15
10 Terracota 2
11 Marrén 25
12 Nogal 25
15 Océano 1
20 Magnolia 1,5
27 Sunset 15
21 Rojo 4
23 Amarillo 1
Blanco extrafino 1
Neutro 1
Leyenda de5a4 solidez color elevada; para interiores y exteriores
de35a3 solidez color buena; para interiores y exteriores
de25a1 solidez color reducida; para interiores

- Producto para uso profesional

- atenerse a las posibles normas y disposiciones nacionales

- utilizar con temperaturas comprendidas entre +5 °C y +30 °C

- utilizar envases almacenados durante 2/3 dias antes del uso a +20 °C

- repetar la relacion de mezcla de 2,82 : 0,18. Para mezclas parciales pesar con precision las 2 partes

- los tiempos de trabajabilidad varian sensiblemente en funcion de las condiciones ambientales y de la temperatura de las baldosas
- No pisar los pavimentos que estén himedos para evitar depositar residuos de suciedad

- no rejuntar en soportes sujetos a remontes de humedad o no totalmente secos

- en caso necesario solicitar la ficha de seguridad

- para todo aquello no contemplado consultar con el Kerakoll Worldwide Global Service +34 902 325 555

Fugalite® Eco Code: P779 2012/05 ES

Kerakoll
Quality
System

1ISO 9001

. CERTIFIED |

Los datos relativos a las clasificaciones Eco y Bio estan referidos al GreenBuilding Rating Manual 2011. Esta informacion fue actualizada por Gltima vez en abril de 2012 (ref. GBR Data Report - 05.12); se precisa que la misma puede estar
sujeta a integraciones y/o variaciones en el tiempo por parte de KERAKOLL SpA. Para estas posibles actualizaciones, consultar la web www.kerakoll.com. KERAKOLL SpA responde de la validez, actualidad y actualizacion de su propia
informacion solo en el caso de que se obtenga directamente de su web. La ficha técnica ha sido redactada en base a nuestros mejores conocimientos técnicos y practicos. Sin embargo, no siendo posible intervenir en las condiciones
de las obrasy en la ejecucion de las éstas, dichas infor i repl indicacit de caracter general que no comprometen en modo alguno a nuestra Compaiiia. Se aconseja una prueba preventiva para verificar la idoneidad
del producto para el uso previsto.

KERAKOLL IBERICA S.A.
Carretera de Alcora, Km. 10,450 - 12006
KERA'(OLL Castellon de la Plana — Espafia
Tel +34 964 25 15 00 - Fax +34 964 24 11 00
The GreenBuilding Company info@kerakoll.es - www.kerakoll.com



